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ISOGLAS F 0710
ISOGLAS H 0720; H 0730

Polyester-Glas-Bandageband

Aufbau

ISOGLAS F 0710 bzw. H 0720 und H 0730 sind langsorientierte Glasfaserbander, welche mit
thermohartendem Polyesterharz im B-Zustand impragniert sind.

Eigenschaften

ISOGLAS F 0710 bzw. H 0720 und H 0730 zeichnen sich durch hohe Zugfestigkeit bei geringer
Dehnung sowie gute Feuchtigkeitsbestandigkeit aus. Das Harzsystem gewahrleistet nach
Aufbringung ausreichenden Harzflul zwischen den einzelnen Lagen, soda® nach dem Harten eine
kompakte, widerstandsfahige Bandage entsteht.

Anwendung

ISOGLAS F 0710 wird vorwiegend flr die Bandagierung von Gleichstrommaschinen, aber auch zum
Verschniren von Wickelképfen bei Hochspannungsmotoren und Generatoren verwendet. Im
Trafobau wird ISOGLAS F 0710 auch zur Bandagierung von geblechten Trafokernen eingesetzt.

ISOGLAS H 0720 und H 0730 sind besonders geeignet flr Motoren, die hohen Temperaturen und
Belastungen ausgesetzt sind.

Verarbeitungshinweis

Die Verarbeitung erfolgt vorteilhaft in der Art, da® das Band unter Zug (ca. 1000 N/cm) auf den ca.
70° C warmen Rotor aufgebracht wird. Dadurch wird erreicht, dal® nach der Hartung noch eine
Restspannung von > 50 % der angewandten Zugspannung erhalten bleibt.

Diese verhindert ein Lockerwerden der Bandage beim Abkuhlen nach der Hartung bzw. im Betrieb.
Die Hartung erfolgt nach Fixierung des Bandes (z. b. mittels Lotkolben) nach nachstehenden
Temperaturen und Zeiten.
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Technische Daten
Type F 0710 H 0720 H 0730
Eigenschaften Norm Einheit Wert Wert Wert Wert
Nenndicke mm 0,30 0,20 0,30 0,30
Toleranz mm +0,03 + 0,02 +0,03 +0,03
Flachengewicht g/m? 564 +30 [ 373+18 | 564 +30 | 564 + 30
Harzgehalt % 25+ 2 28+ 2 25+2 28 +2
Glasfaden pro cm 301 301 301 301
ReiRkraft im B-Zustand N/10mm | 22000 = 1000 22000 22000
Reilkraft nach voller Aushartung >2400/ | =1200/ > 2500/ > 2500/

(3 Std. bei 160°C) bei RT / 155°C N/em > 1800 > 1000 > 2000 > 2000
Reil3dehnung % 1-3 1-3 1-3 1-3
Bi(%gserg_sggeﬁ%gfg? Aushartung N/mm? | 21100 2 500 > 1200 > 1200
Abnahme der Biegefestigkeit nach 28
Tagen Lagerung in kochendem % <50 <50 <50 <50
Wasser
Elastizitatsmodul N/mm? | ca. 50.000 | ca. 50.000 | ca. 50.000 | ca. 50.000
Kriechstromfestigkeit IEC 112 CTI 600 (M) 600 (M) 600 (M) 600 (M)
Warmeklasse IEC 216 F (155°C) | H (180°C) | H (180°C) | H (180°C)
Aushartungszeit bei einer
?ggr/\é%réusn?cstemperatur von: 105/115/135/ Stunden* 481/,;(;/14/ /;2/ /26/ 481/’;(;/14/ 481/,;9/14/

Lagerbedingungen

Original verpackt, in Polyathylen verschweilfit:

Lieferform

Rollen mit einer Lange von ca. 200 m:

Hulseninnendurchmesser:
Verpackung:
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* nach Erreichen der Aushartetemperatur

Min. 6 Monate bei 20°C, mind. 12 months bei 5°C

10, 15, 20, 25, 30 mm Breite

82 mm
Bobinen einzeln in Polyathylen verschweilt.
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Verarbeitungshinweise fur ISOGLAS 710 und 720 Starke 0,30 mm

Die Aufgabe einer ISOGLAS Bandage auf rotierenden Teilen ist es, Bewegungen der Windungen
durch die Einwirkung der Zentrifugalkrafte zu unterbinden.

Prinzipiell gibt es zwei unterschiedliche Anwendungsbereiche:
1. Starrer Wickelkopf
2. Flexibler Wickelkopf,

die sich hinsichtlich der Auslegung der aufzubringenden Lagenzahl der Bandage unterscheiden. Die
tangentiale Beanspruchung, der die ISOGLAS Bandage standhalten muss, ist eine Funktion des
Gewichtes, des Durchmessers und der maximalen Drehzahl des Werkstlcks und lasst sich
folgendermalen berechnen:

F= m*r*n?5.6 e°

F... Maximale tangentielle Beanspruchung [N]

m...  Gewicht des einseitig vorstehenden Wickelkopfes [kg]
r... Radius (Achszentrum bis mittlere Nuthéhe) [mm]

n..  Maximale Drehzahl [min™]

Die notwendige Windungszahl ergibt sich dann fur

1. starren Wickelkopf... W=(1.3 bis 2.5)*F/V
2. flexiblen Wickelkopf... W=(3.0 bis 5.0)*F/Z
Windungszahl

Empfohlene Vorspannung (Tabelle 1)
. Maximale Zugfestigkeit des geharteten ISOGLAS bei Betriebstemperatur (Tabelle 1)
.)  Sicherheitsfaktor

TN<=

Der durch den Harzfluss wahrend der Aushartung auftretenden Entspannung wird durch zusatzliche
Windungen begegnet (Sicherheitsfaktor).

Fur starre Wickelkdpfe wird die notwendige Lagenzahl aus der tangentialen Beanspruchung und der
empfohlenen Vorspannung It. Tabelle 1 berechnet. Der Sicherheitsfaktor ist abhangig von der Art der
Verarbeitung. Er ist

1.3  unter Beheizung der Werkstucks (90-110°C) oder des Bandes wahrend der Aufbringung (z.B.
durch Heizlampen oder Heil3luft)
2.5 bei Bewicklung unter Raumtemperatur.

Far flexible Wickelkdpfe, die nicht geniigend Starrheit besitzen, um der empfohlenen Vorspannung
standzuhalten, muss diese entsprechend reduziert werden. Die Auslegung der aufzubringenden
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Lagenzahl erfolgt hier lber die maximale Zugfestigkeit des ausgeharteten Bandes It. Tabelle 1. Der
Sicherheitsfaktor bewegt sich zwischen 3.0 und 5.0.

Tabelle 1

Starrer Wickelkopf Flexibler Wickelkopf
Standardbreite (mm) | Empfohlene Vorspannung V [N] Maximale Zugfestigkeit Z [N]*
15 1500 3750
20 1800 5000
25 2300 6800

* Maximale Zugfestigkeit des ausgeharteten Bandes bei Betriebstemperatur je Lage
(ISOGLAS 710: 155°C, ISOGLAS 720: 180°C)

Die Werte fir die maximale Zugfestigkeit des ausgeharteten Bandes laut Tabelle 1 konnen auch fir
die Umrechnung einer Stahlbandage verwendet werden.

W=ZD*WD/Z

ZD... Zugdfestigkeit des Stahldrahtes
WD... Zahl der Drahtwindungen
Z...  Zugdfestigkeit des ausgewahlten ISOGLAS

Auf die unterschiedlichen Aufbringungsmaglichkeiten der ISOGLAS Bandage wurde bereits weiter
oben hingewiesen. Die Verarbeitung des vorgewarmten Bandes auf einem kalten Werkstlick erweist
sich jedoch als die beste Mdglichkeit, da die Vorheiztemperatur am leichtesten zu regulieren ist. Zum
Abschluss wird die letzte Lage mit einem Biigeleisen Giber mindestens einen Rotorumfang
aufgeblgelt, bevor das Band abgeschnitten wird.
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