Sahkoteknisten hiiliharjojen valmistus € stenbacka

* Aloitimme yhteistyon 1980 luvun alussa tunnetun saksalaisen hiiliharjoja valmistavan
MEGA Schmidthammer- yhtion kanssa.

* Noin kymmenen vuoden myyntikokemuksen jalkeen aloitimme oman valmistuksen
Suomessa. Raaka-aineet hankimme edelleen paamieheltamme MEGA:Ita.

* Automaattikoneilla valmistettavat pienet hiiliharjat ostamme paamieheltamme.

e Kaytettavissamme on paamiehemme kymmenien vuosien kokemus ja ammattitaito.
* Oman valmistuksen ansiosta voimme tarjota nopean ja joustavan toimituspalvelun.
* Voimme valmistaa lahes kaikkien tunnettujen valmistajien vastaavia laatuja.

e Varastoimme useiden valmistajien tasavirta- ja liukurengasmoottoreiden— seka
kasityokalujen hiiliharjoja.



Hiiliharjavalmistuksen tyovaiheita € sienvacka

Sahaus Hionta




Hiiliharjavalmistuksen tyovaiheita € sienvacks

Poraus ja kierteytys Tamppaus




Hiiliharjavalmistuksen tyovaiheita € sienvacks

Liittimien asennus ja tinaus




Hiiliharjojen tilausohje €P stenvacka

Hiiliharjojen valmistamiseksi on maariteltava seuraavat asiat:
 Hiilen laatu (kovuus, mahdollinen vanha merkinta usein riittava.
Hiilien malli/muoto

Mitat

Johtimen pituus, tinattu, eristetty?

Liittimen malli ja koko

Lukumaara

Normaali toimitusaikamme on 2-5 tyopaivaa. Pikatoimituskuluna (jonon ohi maksuna)
veloitamme 100 €, mikali toimitus tarvitaan normaalia toimitusaikaa nopeammin.

Tarkemmat tilausohjeet sales@stenbacka.fi
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2. Harjojen ominaisuudet
2.1 Perusmall, tauku 1 QQW
2,2 Vakiomali, tauls 2-6 Z_ ki

2.3 Johtimen nilkyvd pituus harjan padsta liittimeen. MYl St
Johtimen halkaisija on standardin DIN 43002 mukainen.
Johdin void risteelld, yleensa silikonisukak
Eristetta on saatavana myds muusta materiaalista.
Mainfkaa myds, hahiatieko johti natiin val

K L

2.4 Littimen ja pistokkest, taulu 1.
Mainilkaa uran, reidn tai tulpan mitat.

25 Maini mikali liitinps hal K ituina, tinatuina tai hop

2.6 Jonhtimet on Kitetly harjaan tayliclitoksella, etlei hafan iaalin tiheys ja iset mitat edellyta
muuta tapaa. Hilliharjoissa, joissa on metalinen tkilevy, pidike tai pédllyste, on johdin yleensa kinnitetty
niittaamalla. Mikal tofvotte muunlaista kiinnitystd, esim, Juntostinausta, niln malnitkaa sk,

3. Asiakaskohtaiset hiiliharjat

3.1 Toimitamme myds hiilharjcja, joita i ole kuvatlu 1dssd vakio-ohjelmassamme.

Toimittakaa meille pil hilliharjasta tai vanha, kulunut hiiliharja, imoittakaa kiytetty
matenaalityypp! ja -laatu la kay |a kay |oiden p valinta
voidaan tehda.
32 A I hiiliharjojen suunnittelua ja valmi: ista varien on kyselyk
4. Tekninen neuvonta
Olette tervetullest net teknisen hy ja neuvonlamme kanssa. Annamme Teille chjeita
ja neuvoja.
5. Tilausesimerkki
Laalu MLl Mah Perugnulli Julitinwen Lilln Huom.
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Liittimet Taulu 8

Erikoisharjat ja virranottimet suurille virroille @MEGA
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Vekipiuotieittemme chella kehitimme |a valmistamma yhieisiybssa asiakkaitiomme kanssa erikoisharjoja ja virranat-
timiz. Toimitamme myfs harjoihin tarvittavat pitimet ja kiinnikkeet.

Teleskooppi-iskunvaimentimia on kiylelty hyvin huloksin jo vuosia. Pitimen anlama paine siiyy joustavasti harjaan ja
alkaansaa hyvan kontaktin myas tarkollla sovituksilla. Harjojen asetus on helppo s43133 kieraittan ja muttern avulla.
Suljetuissa johieissa olevien harjojen kanssa kiytetifin yleensd kerrejousta, loka on csoittautunul hywilks efenkin

suurilla virmailla.

Kayttdalueel: Taysal tisel reosieenesiolsittest avle- [a medaliteolisuudessa, valokaarihitsaus, hitsausmuul-
1ajat ja vastaaval.

Galvanaiminen: elektrolyyiisal kyhat, painokoneen palnckotelon galvanoiminen, levyvalssien tinauslaittest jne.
Suositislsmma vasiaayiin viranottosovellutuksiin metalligrafiitihariaz (laamw N51), joka sovelluu suurille kuomilla.

iat Mirmallis- Jehlimian Huomautuksia
txaxr virta [4) Bioslapa
30x30x30 250 niitatut Suwrilz virrollla lukukis-
40 % 30 x 38 340 johtimet kon wides olla ernomai- |
45x% 30« 45 380 sessa kunnossa. |
Sybpyneet kohdat tules |
puhdiston ja pating poia
taa.
50 x 30 x 30 450 niitatut
40 x 30 x 30 a50 johtirmead
S50x40x30 | 550
50x 30 30 450 1ayta-
55 % 40 x 40 550 liitas
55 x 40 x 40 600
50 x 50 » 36 700 niitatut
50 x 50 x 36 750 pydreal tai
50 x 50 % 36 80O litteat
johtimet |
50 x 50 x 36 BS0 niitetut
2o g 60 x 50 x 36 500 pybredt tal
B0 x 50 x 36 1000 liteat
L. johtimst
208

Maitlan vakiomallien olella vahiistan e myds asiakhasn loivonusben uhsisia el




@M EGA Harjojen automaattinen virrankatkaisujarjestelma

ja halytyskytkent

L VIRRANKATKAISUJARJESTELMA "AB"

Tama fis on 1 toiminta i harjat paasevét vauri-
oittamaan rin. MEGA jarjesteima kestid kork mpweiahscsovclhuscupmﬂod
1a suurille virroille. Jarjestelma Htuu esim. sahkokaytitisille kisityokalullle ja kotital

Kun harja sallitun' !ybmyyhar)assaolevawueslln

ja nostaa harjan ylos in. Katkaisujérj rakenne on

sellainen, etta tappi ja jousi eivat paaso tyamymak\ m harjasta ja ndin
vaurioittamaan attoria.

ohjelmassamme kolme en kokoa. Kamalsursjon on kntme 5,5 mm, 7 mm
ja 9-13 mm jaljella olevaa hasjaa.

Suuremmille poikkipinta-aloilie (yi 2 cm?) suosittelemme hélytyskytkennan
Kaylioa.

2. HALYTYSKYTKENNAT
halyty i suo i ay Halytysky alla fetiu sdhkd-
moottori tai -gmetnnoﬂ el vaadi jatkuvaa harjo)an isuaali i

Menetelma |: (gienitis harjojen poikkipinta-aloilie)
Harjaan on tuotu yimaaradinen eristetty johdin. Se
kytkeylyy kommutaattorintiukurenkaan kautta harjan
varsinalseen virtapliriin kun harfa on kulunut. Harja

tulee vaihtaa pikimmiten, koska kyseinen johdin saattaa
vaurioittaa kommutaatioria/livkurengasta kiytetiaossa
konetla pitempiin hilytyksen loimiessa,

a = harjan pituus halylyksen kytkentahetkellda
b = hillytysiohdin
@ = 1 mm eristeen kanssa

Menetelma ll- (susilles hajop lailla)
Halytyskyth Ik

harjan ja siina olevan “erillisan harjan kautta. Taman Hilytysjohtimella varu
erillisen apuharian tulee olla levedmpli kuin
knrmuaamm Iamsllian vali. Jos nain e| ole, &l
halyty tapiri pysy j

sulkwu\oona hmyskytkeman toimiessa.

Apuhada on samaa m kmn varsinainen ha]a elka

taim ylityksen jalkean.

a = harjan pitvus halytyksen kytkentahetkella
b = halytysjohdin

e = 1,5 mm eristean kanssa

¢ = edllinen apuharja harja jossa erillinen harja
d - eriste hitytysth varten

Kommutaattorl
steffu hara

Huom, Halytyskytkenniin virtapiirin virta oi saisi oleollisesti ylittaa 50 mAn virtaa (max 12 VAC) virtapiirin ollessa sul-
keutunut. Muutein erillinen apuharfa saattaa palaa ja ruveta kantamaan varsinaista harjaa, jolloin varsinaisen harjan
kontakti voi olla huono.

i

Erillise#i piirilla liman erillista piind

Kommutaattoreiden ja liukurenkaiden huolto @)MEGA

Kommutaattorit ja liukurenkaat

K b aan tulee olla inen ja puhdas. Harjojen kipindinti ja palaminen tulee olla ali-
minoitu. Jos killelavyt oval alimittaise! (ei pinnassa asti), tulee kommutaattorin lamellin olla heikos viisto.
Kuva1. &) lamelin reunat ovat likaa viistottu, jolloin harjan K1
kulku @i ole tasainen ja pehmes
b) lamellien vall on Ean suwri, kommutaatton on o
imeisesti epatasapainossa s " weadn ¢ g
c) pinnassa ocleva kiille ei hioudu polis pehmeilla
harjoilla,
Kuva2. Tama kuva osoittaa, miten lamafien okea etiisyys o
loisistaan voidaan todsta ja miten lameliit viistotaan. Kuva 2 Lltontisioss
Lamelhen paata e- yleansa 1arvitse viistota, mikali harjat =
on oikein sovi
Hanulsla Irtoava hillipdly tulee poistan lamedien valista
ja harjojen pidikkeista sagnnollisin valiajoin. Kupari
Harjojen asetus
Harjojen oikea jdrjestys kommutaatiorilla on erittiin tirked. Harjojen sijainti k yrila on oltava oi-
kea, jotta kommutointl olisi hyva ja luphannma vamm Har]o}on pitimien Wlee olia |ahelld kommutaationia, noin
2.5 mm:n pi#ssa k kanssa.

2 -
Katodiharja (gensraattoreissa positiivinen napa ja mootioreissa o o mE

negatiivinen napa) aiheuttaa pddasialisest llukurenkaan sahidisen 0 pmeaEs
syOpymisen. Tam&\ lade nama harjat tulee olla tasaisesti sioitetut o | e
Koko l y jojen sijainti ei ole yhia po o 2 mm——-
keiittinen, joskin K Ita on edullista, jos ‘@ o} Z
vlueld:alset harjat ovat samalla llnjale Tama on cnynsen tarkeda A

issa, joiden py n olkein

i i ollessa oikea samaa uraa pitiin
lvulee yhta monta podllMsm ja negatlivista harjaa.

Harjan asennus ja hionta

Suumhma(lyﬂsnrn)luhs&mhmm isil ‘Hma id mhoa sekkapaperilla, joka on harjan le-

vyinen harjan ja torin vidin h ! Ppéin, Hionta liikutta-

malla hukapapeﬂa edestakalsin kunnes harjan muoto on olkea. Ml kone tulge toimimaan yksisuuntzisesti, hionta
harjan aalilla p

Hionta voidaan myds suorittaa hi ivella. Tamé

voidaan tehdé koneen kaydessa, joloin kaikki harjat l
hioutuvat samana:kmusn Hiontajaki on myds ?
p pi kuin hiekkapaperilta tehdylla hi Il “HD “‘H.ﬂ

Hionnan jalkeen kaikki osat puhdistetaan huolella,

esim. paineiimaila. Hiontapélya ei saa paastad Harjan hionta unupqmn- tai hiomskivelia
fid,

Tok myos hi
Harjapaine
Harjapaineella on larkeﬂ osuus harp,en mkaalle toiminnalle ja kéyttGidle. Seuraavassa taulukossa on ohjearvoja eri-
laisille koneil y
Kone harjapaine N/cm?
ale 1 hvin koneet 2,040
Kkiinteal muuttajat 1,8-30
Bukurengaskoneet 15-25
raitiovaunumootiorit 35-5.0
trolleybussimootiarit 3,0-45
ratamoottorit 25-40
kaivos- ja nosturimoottorit 45-6,0

Harjapaine rlippuu kilyttSolosuhteista ja harjan matert

15



